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NOTE AU RÉDACTEUR - DESCRIPTION : Vise les portes, les bâtis, les latéraux et les impostes en aluminium pour les applications extérieures, les vestibules et les applications intérieures. Coordonner avec les exigences relatives aux éléments connexes comme les systèmes d'étanchéité à l'air et les pare-vapeur. À coordonner avec les exigences concernant le verre et les vitrages de la section 08 80 00 – Vitrages et la section 08 44 13 – Murs-rideaux vitrés à ossature d'aluminium si les bâtis de portes ne sont pas inclus dans la présente section. 
NOTE AU RÉDACTEUR : Alumico Architectural inc. utilise un code de couleur pour faciliter le repérage des exigences et des composantes nécessaires à la conformité des portes au CNÉB 2020 modifié Québec et le CNÉB – Canada 2025 relativement au taux de fuite d’air.
Une fois les composantes et exigences pertinentes aux besoins du projet sélectionnés, le rédacteur doit supprimer toutes les notes au rédacteur et uniformiser la couleur du texte.
GÉNÉRALITÉS
EXIGENCES CONNEXES
NOTE AU RÉDACTEUR : Énumérer les autres sections mentionnées par renvoi dans le présent document qui contiennent de l'information particulière que le lecteur s'attendra à trouver dans le présent document, mais qui fait partie de prescriptions qui se trouvent ailleurs. Habituellement, cette liste exclut les divisions 00 ou 01.
NOTE AU RÉDACTEUR : La quincaillerie listée dans la présente section est celle pouvant être fournie par Alumico Architectural inc. Si de la quincaillerie autre est utilisée, adapter la présente section ou spécifier la quincaillerie requise à la section 08 71 00 – Quincaillerie pour portes.
Section [______]
Section 07 92 00 – Produits d'étanchéité pour joints
Section 08 71 00 – Quincaillerie pour portes
Section 08 80 00 – Vitrages
Section 08 44 13 – Murs-rideaux vitrés à ossature d'aluminium
NORMES DE RÉFÉRENCE
NOTE AU RÉDACTEUR : Dresser la liste des normes incorporées par renvoi dans la présente section pour un projet donné.
American National Standards Institute (ANSI) :
ANSI H35.1/H35.1M-[2017], American National Standard Alloy and Temper Designation Systems for Aluminum
ASTM International (ASTM) :
ASTM B209/B209M-[21], Standard Specification for Aluminum and Aluminum-Alloy Sheet and Plate
ASTM B221-[20], Standard Specification for Aluminum and Aluminum-Alloy Extruded Bars, Rods, Wire, Profiles, and Tubes
ASTM B429/B429M-[20], Standard Specification for Aluminum-Alloy Extruded Structural Pipe and Tube
ASTM C1193-[13], Standard Guide for Use of Joint Sealants
ASTM C1330-[02], Standard Specification for Cylindrical Sealant Backing for Use with Cold Liquid-Applied Sealants
ASTM E283-[04], Standard Test Method for Determining Rate of Air Leakage Through Exterior Windows, Skylights, Curtain Walls, and Doors Under Specified Pressure Differences Across the Specimen
ASTM E330/E330M-[02], Standard Test Method for Structural Performance of Exterior Windows, Doors, Skylights and Curtain Walls by Uniform Static Air Pressure Difference
ASTM E331-[00], Standard Test Method for Water Penetration of Exterior Windows, Skylights, Doors, and Curtain Walls by Uniform Static Air Pressure Difference
ASTM E547-[00], Standard Test Method for Water Penetration of Exterior Windows, Skylights, Doors, and Curtain Walls by Cyclic Static Air Pressure Difference
Office des normes générales du Canada (ONGC) :
CAN/CGSB-12.1-[2017], Vitrage de sécurité
CAN/CGSB-12.20-M89, Règles de calcul du verre à vitre pour le bâtiment
Groupe CSA (CSA) :
CSA A440.2-[22], Rendement énergétique des systèmes de fenêtrage
CSA A440.3-[22], Guide d'utilisation de la CSA A440.2, Rendement énergétique des systèmes de fenêtrage
Fenestration & Glazing Industry Alliance (FGIA) (anciennement American Architectural Manufacturers Association (AAMA)) :
AAMA 501.2-[09], Quality Assurance and Diagnostic Water Leakage Field Check of Installed Storefronts, Curtain Walls, and Sloped Glazing Systems
AAMA 609/610-[15], Cleaning and Maintenance Guide for Architecturally Finished Aluminum
AAMA 611-[20], Voluntary Specification for Anodized Architectural Aluminum
AAMA 2604-[21], Voluntary Specification, Performance Requirements and Test Procedures for High Performance Organic Coatings on Aluminum Extrusions and Panels
AAMA 2605-[20], Voluntary Specification, Performance Requirements and Test Procedures for Superior Performing Organic Coatings on Aluminum Extrusions and Panels
Underwriters Laboratories (UL) :
UL 2761-[2011], Sustainability for Sealants and Caulking Compounds
DOCUMENTS/ÉCHANTILLONS À SOUMETTRE POUR APPROBATION/INFORMATION
Soumettre les documents/échantillons requis conformément à la section [01 33 00 – Documents/Échantillons à soumettre].
NOTE AU RÉDACTEUR : Typiquement, les dessins d'atelier décrivent suffisamment les qualités des portes et des bâtis. Des échantillons pourraient être requis pour les très grands projets, les projets qui présentent des difficultés techniques ou les portes ou bâtis sur mesure.
Fiches techniques
Soumettre les instructions du fabricant, la documentation sur les produits et les fiches techniques pour les portes et les bâtis, et inclure les caractéristiques des produits, les critères de performance, les dimensions, les finis et les limitations.
Portes :
Indiquer le taux de fuite d’air des portes extérieures conformément à : 
.1 ASTM E283-[04], Standard Test Method for Determining Rate of Air Leakage Through Exterior Windows, Skylights, Curtain Walls, and Doors Under Specified Pressure Differences Across the Specimen
Bâtis :
Indiquer les performances de bâtis conformément à : 
.2 ASTM E283-[04], Standard Test Method for Determining Rate of Air Leakage Through Exterior Windows, Skylights, Curtain Walls, and Doors Under Specified Pressure Differences Across the Specimen
.3 ASTM E330/E330M-[02], Standard Test Method for Structural Performance of Exterior Windows, Doors, Skylights and Curtain Walls by Uniform Static Air Pressure Difference
.4 ASTM E331-[00], Standard Test Method for Water Penetration of Exterior Windows, Skylights, Doors, and Curtain Walls by Uniform Static Air Pressure Difference et/ou ASTM E547-[00], Standard Test Method for Water Penetration of Exterior Windows, Skylights, Doors, and Curtain Walls by Cyclic Static Air Pressure Difference
Dessins d'atelier
Les dessins doivent être fournis pour approbation avant fabrication et doivent indiquer les matériaux et les profils, et inclure les détails des composants pour chaque type de porte et de bâti. Indiquer :
Le cadrage intérieur et extérieur ;
Les jonctions avec les constructions adjacentes, y compris les pare-air et les pare-vapeur ;
Les jonctions entre des ouvrages multiples ;
Des vues en élévation des ouvrages ;
L’épaisseur à nu des composants ;
Le type de revêtement de finition apparent et les surfaces qui en sont recouvertes, la méthode d'ancrage des éléments, le nombre de dispositifs d'ancrage, les supports, les pièces de renfort et les accessoires ;
L’emplacement des garnitures d'étanchéité ;
Le type et l'emplacement de chaque bloc-porte ;
La disposition des pièces de renfort pour la réalisation des joints et le montage des éléments de quincaillerie ;
La disposition des éléments de quincaillerie et les dégagements requis ;
Emplacement des plaques signalétiques ;
Être signés et scellés par un ingénieur membre de l’ordre des ingénieurs du Québec (OIQ). 
Échantillons des finis :
Soumettre des échantillons des finis d'aluminium pour approbation par le professionnel.
DOCUMENTS/ÉLÉMENTS À REMETTRE À L'ACHÈVEMENT DES TRAVAUX
Soumettre les documents/éléments requis conformément à la section [01 78 00 – Documents/Éléments à remettre à l'achèvement des travaux].
Fiches d'exploitation et d'entretien : Fournir les instructions relatives au nettoyage des finis d'aluminium et à l'entretien de la quincaillerie mobile, lesquelles seront incorporées dans un manuel.
Documents de garantie : Soumettre les documents de garantie du fabricant.
ASSURANCE DE LA QUALITÉ
Qualifications :
Fabricant : Se procurer les portes, bâtis, murs-rideaux et autres produits de fenestrage en aluminium auprès d'un fabricant unique.
Finis : Les finis anodiques et/ou de peinture doivent être réalisés par la même entreprise de traitement de surfaces pour l’ensemble des produits de fenestrage, mur-rideau, portes et bâtis. 
Installateurs : [Trois (3)] [Cinq (5)] années d'expérience en installation de portes et bâtis en aluminium d'une complexité et d'une ampleur similaires à ce qui est requis pour le projet.
Rapports d'essai et d'évaluation : Soumettre des rapports d'essai de laboratoires indépendants ou des rapports de simulation effectués par un laboratoire indépendant certifié NFRC certifiant la conformité aux spécifications pour :
Portes 
L’étanchéité à l'air ;
Le coefficient U.
Bâtis
L’étanchéité à l'air ;
L’étanchéité à l'eau ;
La résistance aux charges dues au vent ;
La résistance à la condensation ; 
Le coefficient U. 
TRANSPORT, ENTREPOSAGE ET MANUTENTION
Transporter, entreposer et manutentionner les matériaux conformément à la section [01 61 00 – Exigences générales concernant les produits].
Exigences de livraison et d'acceptation : Livrer les matériaux au chantier dans leur emballage d'origine, lequel doit porter une étiquette du fabricant.
Entreposage et manutention
Entreposer les matériaux [de manière qu'ils ne reposent pas directement sur le sol], [à l'intérieur], [au sec], conformément aux recommandations du fabricant, dans un endroit propre, et bien aéré pour prévenir tout fléchissement, flambage ou gauchissement.
Entreposer les portes et les bâtis en aluminium de manière à les protéger contre les marques, les rayures et les éraflures.
CONDITIONS DU SITE
Mesures sur place : Avant la fabrication, vérifier les dimensions réelles des ouvertures sur place et indiquer les mesures réelles sur les dessins d'atelier. Coordonner le calendrier de fabrication en fonction du progrès de la construction pour éviter tout retard des travaux.
Dimensions établies : Lorsqu'il n'est pas possible de prendre les mesures sur place sans retarder les travaux, établir les dimensions et aller de l'avant avec la fabrication des portes et des bâtis sans mesures sur place. Coordonner la construction sur place afin de garantir que les dimensions réelles sur place correspondent aux dimensions établies.
GARANTIE
Garantie du fabricant : Soumettre la garantie standard du fabricant relative aux matériaux et à la fabrication.
PRODUITS
EXIGENCES RÉGLEMENTAIRES
Transfert thermique : Conforme au [CNÉB 2020 modifié pour le Québec], [CNÉB - Canada 2025]  
Fuites d'air : Conformes au [CNÉB 2020 Modifié Québec], [CNÉB - Canada 2025] 
CRITÈRES DE CONCEPTION
Conception des portes et des bâtis installés dans des murs extérieurs
Les éléments des portes et des bâtis doivent pouvoir se dilater et se contracter librement à des températures de service allant de [-35] à [35] degrés Celsius.
La flèche maximale des meneaux des bâtis ne doit pas être supérieure à [1/175e] de la portée libre lors d'essais effectués selon la norme ASTM E330/E330M sous une charge due au vent de [______] kPa.
Les portes et les bâtis doivent admettre les mouvements entre leurs éléments composants, y compris les déformations inter-étages, et les flèches dues à des surcharges uniformément réparties et concentrées.
Accommoder les tolérances dimensionnelles de la charpente et des éléments adjacents.
Épaisseur du verre et des vitrages : [Conforme à la norme CAN/CGSB-12.20 avec un facteur de pondération d'au moins 0,75 pour la charge due au vent ou à la norme ASTM E1300 avec un facteur de pondération d'au moins 1,0 pour la charge due au vent] [Comme indiqué à la section [08 80 00 – Vitrages]].
Les portes doivent rencontrer les performances indiquées ci-après.
Coefficient U : Simulé conformément à CSA A440.2 et CSA A440.3 ou NFRC 100, maximum de [______] W/m²•K à des dimensions de [____] mm x [____] mm. 
Infiltration d'air : Testé conformément à ASTM E283, maximum [0,5] [5,0] L/s•m² à une pression différentielle de 75 Pa.
Les bâtis doivent rencontrer les performances indiquées ci-après.
Coefficient U : Simulé conformément à CSA A440.2 et CSA A440.3 ou NFRC 100, maximum de [______] W/m²•K à des dimensions de [____] mm x [____] mm. 
Infiltration d'air : Testé conformément à ASTM E283, maximum [0,2] L/s•m² à une pression différentielle de 75 Pa.
Résistance à la pénétration d'eau : Conforme à la norme [ASTM E331] [ASTM E547], minimum de [______] Pa.
Résistance à la condensation : Simulé conformément à CSA A440.2 et CSA A440.3, Ci minimal de [____].
Les preuves d'un manquement aux exigences de performance incluent :
Une flèche dépassant les limites spécifiées;
Des éléments d'ossature transférant les contraintes aux vitrages;
Du bruit ou des vibrations perceptibles créés par le vent ou les mouvements thermiques;
Le desserrage d'attaches et de composants;
La défaillance de garnitures d'étanchéité;
Le mauvais fonctionnement de pièces mobiles;
Le manquement à d'autres prescriptions spécifiées.
MATÉRIAUX
[bookmark: _Hlk218694801]Tout l’aluminium doit rencontrer les exigences de la politique fédérale d’approvisionnement « Achetez canadien » et la politique sur les matériaux canadien dans l’approvisionnement fédéral. 
Profilés d'aluminium extrudés : Alliage AA6063-T5.
PORTES EN ALUMINIUM
Porte en aluminium isolée [conforme aux exigences de fuites d’air du CNÉB 2020 Modifié Québec] : Sections de porte extrudées avec barrière thermique et système d’étanchéité à l’air optimisé tel que modèle [2020] [3020] [5020] d’Alumico Architectural inc.
Épaisseur des parois en aluminium : Minimum [2,4] mm
Profondeur des sections de porte : 50 mm
Montants verticaux : [50,8] [88,9] [127] mm 
Traverse haute : [88,9] [127] [190,5] [254] mm
Traverse centrale horizontale : [63,5] [88,9] [127] [177,8] [254] mm
Traverse basse : [88,9] [127] [190,5] [254] [317] mm
Parcloses : Type clipé pour garniture de vitrage sèche. 
NOTE AU RÉDACTEUR : Les éléments de quincaillerie mis en évidence par le code de couleur sont nécessaires pour atteindre la conformité au taux de fuite d’air du CNÉB 2020 modifié Québec tel que testé par Alumico Architectural inc.  
Porte en aluminium non isolée : Sections de porte extrudées, sans barrière thermique tel que modèle [2000] [3500] [5000] [5045] d’Alumico Architectural inc.
Épaisseur des parois en aluminium : Minimum [2,4] [4,5] mm
Profondeur des sections de porte : [44,5] [50] mm
Montants verticaux : [50,8] [88,9] [127] mm 
Traverse haute : [88,9] [127] [190,5] [254] mm
Traverse centrale horizontale : [63,5] [88,9] [127] [177,8] [254] mm
Traverse basse : [88,9] [127] [190,5] [254] [317] mm
Parcloses : Type clipé pour garniture de vitrage sèche
Porte en aluminium dissimulée à vitrage affleurant [conforme aux exigences de fuites d’air du CNÉB 2020 Modifié Québec] : Sections de porte extrudées, [avec] [sans] barrière thermique tel que modèle [2085] d’Alumico Architectural inc.
Épaisseur des parois en aluminium : Minimum [2,4] mm
Profondeur des sections de porte : [44,5] [50] mm
Montants verticaux : [50,8] [88,9] [127] mm 
Traverse haute : [88,9] [127] [190,5] [254] mm
Traverse centrale horizontale : [63,5] [88,9] [127] [177,8] [254] mm
Traverse basse : [88,9] [127] [190,5] [254] [317] mm
Parclose intérieure : Type clipé pour garniture de vitrage sèche et permettant l’insertion de l’intercalaire et du verre intérieur dans l’épaisseur de la cavité de vitrage de la porte.
BÂTIS EN ALUMINIUM
Bâti en aluminium : Bâtis [sans] [avec] barrière thermique à profilés extrudés tel que modèle [6175HP] [6200HP] [6800HP] [600] [4500] d’Alumico Architectural inc :
Épaisseur des parois en aluminium : minimum [2,4] mm.
Taille des éléments d’encadrement 
Série [600] [4500] : [44,5] x [114,3] mm.
Profondeur des meneaux de mur-rideau : 
6175HP : [44,5] x [36,5] [81] mm.
6200HP : [52,4] x [73] [101,6] [127] mm.
6800HP : [65] x [63,5] [75,4] [100] [139,7] [190,5] [254] mm.
Dimensions du capuchon : [44,5] [50,8] [63,5] mm x profondeur [___] mm.
Sous-cadre adapteur de porte [avec bris thermique 6811] [sans bris thermique]
NOTE AU RÉDACTEUR : Coordonner la quincaillerie fournie par le fabricant de portes avec la quincaillerie fournie par un fabricant de quincaillerie à la section 08 71 00 – Quincaillerie pour portes. Il est courant de décrire dans la présente section toute la quincaillerie à l'exception des serrures et du matériel électronique. Répéter l'article ci-dessous pour chaque porte exigeant de la quincaillerie de porte unique.
QUINCAILLERIE DE PORTE – (Options offertes par Alumico)
Dispositifs de sortie et composants connexes : 
Dispositifs de sortie antipanique : 
Barre panique à mortaise [H34] 
Barre panique à tige encastrée [H34A]
Palette de relâche [H20]
Charnières :
Charnières simples à billes : en acier inoxydable, [trois] [quatre] charnières pour chaque porte. [H7] [H8]
Charnières continues à engrenage : pleine hauteur de la porte et du bâti. [H81] [H82] [H82B] 
Dispositifs de verrouillage :
Gâche électrique [H21] [H21A] [H21G] [H21H] [H21B] [H21C]
Serrure à verrou [H18] [H18B] [H19] [H19A] [H19H]
Pêne à rouleau avec gâche en acier [H46]
Clés : [Système de clés principales] [Nombre de clés : ___] [Clés passe partout] [Clés non reproductibles ou restreintes]
Ferme-porte : 
Ferme-porte en surface [H59] [H59A]
Bras d’arrêt et bloque-porte : 
Bras d’arrêt encastré [H12A]
Poignées et barres : 
Poignée à tirer tubulaire [AR2000] [AR1000] [Simple] [Dos à dos]
Barre de poussée tubulaire [AR5000]
Quincaillerie auxiliaire : 
Passe courrier isolé [H39]
Butées de porte montées [au plancher H32] [au plancher avec crochet H32C] [au mur H31A] [au mur avec crochet H31AC].
Butoir de porte rabattable [H31]
Verrou affleurant [H25] 
Plaque de protection [H90]
Seuil en aluminium extrudé [S2] [S4] [S6] [S8] [S10], [avec barrière thermique S11] et [seuil butoir avec coupe-froid en vinyle coextrudé].
Joints de porte et coupe-froids :
Coupe-froids :
De bas de porte en Néoprène [2200SS]
De bas de porte avec balais [H41] [H41A]
Arrêt de porte avec coupe-froid en vinyle coextrudé [6104, 6105 et V22]
Coupe-froid astragale pour paire de portes [H520]
MATÉRIAUX DE VITRAGE
NOTE AU RÉDACTEUR : Se reporter à la section 08 80 00 – Vitrages et prescrire les types et les épaisseurs de verre. Lorsque plus d'un type de verre est requis, répéter le paragraphe et spécifier.
Verre : Verre trempé [et feuilleté] conforme à la norme CAN/CGSB-12.1, type [1] [2], classe [A] [B].
NOTE AU RÉDACTEUR : Se reporter à la section 08 80 00 – Vitrages pour les matériaux de vitrage et spécifier ici.
Matériaux de vitrage : [______]
Épaisseur [du vitrage] [des unités scellées] pour les portes isolées [25,4] [22,2] [19,1] [15,9] [12,7] [10,0] mm
Épaisseur [du vitrage] [des unités scellées] pour les portes non isolées [25,4] [19,1] [15,9] [12,7] [10,0] [5,0] mm
FINIS
Finis pour aluminium :
NOTE AU RÉDACTEUR : Le fini AAMA 611, classe I est un fini anodisé haute performance couramment utilisé pour les applications extérieures qui bénéficient d'un entretien périodique (p. ex. murs rideaux). Le fini AAMA 611, classe II est un revêtement anodisé commercial couramment utilisé pour les applications intérieures ou extérieures qui bénéficient d'un nettoyage et d'un entretien réguliers (p. ex. devantures de magasin). 
Fini anodisé employant le procédé de décapage à l’acide (acid etch) clair #100 : Conforme à la norme AAMA 611 :
[Classe I, épaisseur minimale de 0,018 mm conforme à AA-M45C22A41] [Classe II, épaisseur de 0,010 mm conforme à AA-M10C21A31]
Fini anodisé auto coloré employant le procédé de décapage à l’acide (acid etch) : Conforme à la norme AAMA 611, [classe I, épaisseur minimale de 0,018 mm] :
Couleur : [Noir #109 conforme à AA-M10C21A44] [Bronze architectural #106 conforme à AA-M45C22A44] [Bronze pâle #103 conforme à AA-M10C22A44] [Champagne #101 conforme à AA-M10C22A44]
NOTE AU RÉDACTEUR : Les finis à trois couches organiques conformes à la norme AAMA 2605 présentent d'excellentes propriétés de résistance aux intempéries et sont le niveau de performance le plus élevé applicable à tous les types de finis peint pour l’aluminium. Les finis à deux couches organiques conformes à la norme AAMA 2604 présentent de bonnes propriétés de résistance aux intempéries.
Peinture en poudre : Conforme à la norme AAMA [2605] [2604] :
Couleur selon charte architecturale : [RAL______] [Autre______] 
Fini : [Mat] [Lustré] [_]%, [Texturé]
Finis pour acier : Finir les agrafes en acier et les pièces de renfort au moyen [d'un apprêt époxyde MPI 20 riche en zinc] [d'un zingage conforme à la norme CAN/CSA-G164].
FABRICATION
Se conformer aux exigences de la politique fédérale d’approvisionnement « Achetez canadien » et à la politique sur les fournisseurs et au contenu canadien dans l’approvisionnement fédéral.
Fournir des pièces de renfort en acier au besoin.
Fabriquer la porte à partir d’éléments d'ossature au profil droit, sans distorsions ni défauts et assembler mécaniquement de manière à produire une porte solide en incluant : 
Des plaques de renforcement aux coins.
Des guides extrudés anti-torsion avec joints à mortaise.
Des tiges de tension d’acier plaqué de 9,5mm (3/8 po) sur toute la largeur des traverses à la tête.
Des soudures aux intersections des montants et des traverses.
Dissimuler les attaches, excepté lorsque [le professionnel] a accepté les attaches visibles inévitables.
Mortaiser, renforcer, percer et tarauder les portes, les bâtis et les pièces de renfort pour y intégrer la quincaillerie en utilisant les modèles indiqués à la section [08 71 00 – Quincaillerie pour portes].
Monter les dispositifs d'actionnement (p. ex. poignées, loquets et serrures) à une hauteur du plancher entre [900] mm et [1100] mm.
EXÉCUTION
EXAMEN
Vérification des conditions : Vérifier que l'état des surfaces/supports préalablement installés est acceptable en vue du début de l'installation des portes et bâtis en aluminium conformément aux instructions du fabricant.
Faire une inspection visuelle des surfaces/supports.
Informer [le professionnel] de toute condition inacceptable.
Commencer les travaux d'installation une fois les conditions inacceptables corrigées.
INSTALLATION
Installer les bâtis d'aplomb, d'équerre et de niveau, à la bonne hauteur, d'alignement par rapport aux ouvrages adjacents et sans gauchissement ni efforts latéraux.
Assujettir les bâtis solidement.
Installer les portes et la quincaillerie selon les gabarits prescrits pour la quincaillerie et les instructions du fabricant.
Isoler de façon permanente l'aluminium d'un contact direct avec des métaux différents, le béton et la maçonnerie.
Laisser les jeux nécessaires à la déformation de l'ossature pour éviter que les charges soient transmises aux bâtis.
NOTE AU RÉDACTEUR : S'assurer que les méthodes appropriées de pose des vitrages sont prescrites à la section 08 80 00 – Vitrages.
Poser les vitrages conformément à la section [08 80 00 – Vitrages].
Sceller le vitrage sur tout le périmètre avant l’installation des parecloses.  
Sceller les joints à l'extérieur des bâtis de manière que ceux-ci soient à l'épreuve des intempéries, dans les murs extérieurs
Sceller les joints à l'intérieur des bâtis de manière que ceux-ci soient étanches à l'air, dans les murs extérieurs.
Appliquer les produits d'étanchéité conformément à la norme [ASTM C1193 et à la] section [07 92 00 – Produits d'étanchéité pour joints].
Ajuster les composants des portes pour un fonctionnement doux et silencieux avec un contact continu avec les joints de rive des portes.
TOLÉRANCES
Limiter la variation par rapport au positionnement et au plan à [3] mm sur [3660] mm.
Limiter la différence entre les mesures diagonales à [3] mm.
NETTOYAGE
Nettoyage en cours de travaux : Nettoyer les portes, les bâtis et les vitrages conformément à la section [01 74 00 – Nettoyage].
Nettoyer les composants en aluminium conformément aux exigences de la norme [AAMA 609/610].
Procéder au nettoyage le plus rapidement possible après l'installation afin d'éliminer la saleté et les débris de construction.
Nettoyer l'aluminium avec un chiffon humide et un produit de nettoyage non abrasif.
Enlever l'excédent d'apprêt, de produit d'étanchéité et de résine époxyde.
Nettoyage final : Exécuter le nettoyage final conformément à la section [01 74 00 – Nettoyage].
Nettoyer le verre et les vitrages au moyen d'un produit de nettoyage non abrasif approuvé.
Gestion des déchets : Exécuter les travaux conformément à la section [01 74 19 – Gestion et élimination des déchets].
PROTECTION
Protéger les produits et composants installés des dommages pendant la construction. Marquer le verre qui pourrait être brisé accidentellement. Utiliser des marquages temporaires qui ne tachent pas après enlèvement et ne laissent pas non plus d'autres effets perceptibles.
Réparer les dommages causés aux matériaux et aux matériels adjacents par l'installation des portes et des bâtis en aluminium.
FIN DE SECTION
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